DESCRIPTION DU PRODUIT
LOCTITE® 211™ presenle les caraclérisliques suivantes:

Technologie Acrylique

[Nature chimique ~ |Diméthacrylate

Aspect Liquide opaque rose, fluorescent”
Viscosité Faible

Polymeérisation Anaérobie

Application Revétement

|Jeu recommandé 10,1 mm

Dimension recommandé M16

|des boulons

LOCTITE® 211™ est un revétement pré-appliqué pour
assemblages filetés et raccords. . Pendant I'assemblage les
microcapsules, qui sont contenues dans le revétement, sont
ecrasées libérant de celte fagon la partie active qui initie le
process de polymérisation. Il empéche la perte de tension due
aux vibrations et les fuites dans les assemblages filetés.

PROPRIETES DU PRODUIT LIQUIDE

Densité a 25°C 1,07

Point éclair - se reporter a la FDS
Viscosité, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa.s (cP):
Mobile 6, vitesse 20 tr/min 20 000 a 40 000"

Pression de vapeur, hPa <2

DONNEES TYPIQUES SUR LA POLYMERISATION

Vitesse de polymérisation en fonction du substrat

Le graphe ci-dessous montre I'évolution du couple de
dévissage, en fonction du temps, sur desvis M10 en acier
oxydé noir, écrou acier par comparaison avec différents
materiaux

Le couple de dévissage est déterminé selon la norme
150-10964
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Vitesse de polymérisation en fonction du jeu

Des jeux imporlants doivent étre évités. Des filelages sonl
nécessaires pour écraser les microcapsules afin de permellre
la polymérisation.

Vitesse de polymérisation en fonction de la température
Les tests sont réalisés sur des boulons M10 en acier oxydé
noir et des écrous en acier selon la norme 1SO 10964.

% résistance finale sur acier

Polymérisation (h)

ier Zn bichromaté

Acier inoxydable

% résistance finale sur acier

Polymérisation (h)

PROPRIETES DU PRODUIT POLYMERISE

Propriétés physiques:
Coef. de dilatation linéique 1SO 11359-2, K ' 100=10°
Coef. de conductivité thermique, 1SO 8302, W/(m-K) 0,1
Chaleur spécifique, kd/(kg-K) 0,3

PERFORMANCES DU PRODUIT POLYMERISE
Polymérisation 24 h 22°C.
Couple résiduel aprés devissage, I1SO 10964:

Boulons acier oxydé noir, écrou acier M10 Nm =10
(sans serrage) (Ib.in.)

Couple de dévissage, ISO 10964:
Boulons acier oxydé noir, écrou acier M10 Nm 28

(sans serrage) (Ibin.) (271)
Couple de dévissage, MIL-S-46163 Nm 6az24
(Ibin.) (63 a212)
Couple résiduel au dévissage, MIL-S- Nm 8430
46163 (Ib.in.) (70 & 265)
Couple de désserrage, DIN 54454 Nm 20 a 40
(Ibin.) (177 a 354)
Couple résiduel maximum au déserrage, Nm 20a40
DIN 54454 (Ibin.) (177 a 354)




Augmentation du Couple

Le couple de desserrage d'un boulon non revétu est
environ 15 & 30% inférieur au couple de serrage. L'effet du
produit LOCTITE® 211™ sur le couple de desserrage est
représenté dans le graphique ci-dessous.
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Résistance aux produits chimiques
Apres polymeérisation 168 h 22°C.

Boulon M10 avec Loctite® 218™

Boulon M10 sans Loclite® 218™

Couple de desserrage (N'm)

Couple de serrage (N-m)

PERFORMANCES DE TENUE A L'ENVIRONNEMENT

Polymérisation 1 semaine 22°C.
Couple de rupture, DIN 54454
Boulons M10 acier avec phosphatation zinc

% de |la résistance initiale

Température, °C

Résistance au vieillissement a chaud

% Résistance , 2 T amb.

Heures
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I % de la résistance initiale
conservée apres
Agent chimique °c 100 h 500h | 1000 h
Huile moteur a7 100 T)_O B 100
Huile moteur | 125 100 [ ) 1b0 i “_'i.OD
Essence sans plomb 22 100 100 100
Essence avec plomb 122 | 100 I 100 100
Liquide de frein 22 100 100 100
Ethanal 22 100 100 | 100
11,1 Trichloroéthane | 22 100 00 | 100
Eau/Glycol 50/50 | 87 100 | 100 | 100

INFORMATIONS GENERALES

L'utilisation de ce produit n'est pas recommandé dans des
installations véhiculant de I'oxygéne pur ou des mélanges
riches en oxygéne, et il ne doit pas étre utilisé comme
produit d'étanchéité vis a vis du chlore ou pour d'autres
corps fortement oxydants.

Pour obtenir les informations relatives a la sécurité de
mise en oeuvre de ce produit, consultez obligatoirement la
Fiche de Données de Sécurité (FDS).

Lorsqu'un systéme de lavage en phase aqueuse esl ulilise
pour nettoyer les pieces avant collage, il est important de
vérifier la compalibilité de la solution lessivielle avec 'adhésif
utilisé. Dans certains cas, les netloyages en phase aqueuse
affectent la polymérisation el les performances de |'adhési.

Ce produit n'est normalement pas recommandé pour
l'utilisation sur les plastiques (particulierement sur les
thermoplastiques, sur lesquels peut apparailre une fissuralion
suite a la libération de conlraintes, appelée "slress
cracking”). Il est recommandé aux ulilisateurs de vérifier la
compatibilité de ce produit avec de tels matériaux.

Recommandations de mise en oeuvre

1. Pour obtenir les meilleures performances, les surfaces
doivent éfre propres et exemptes de graisses.

2. Appliguer suffisamment de produit pour remplir les filels
dans la zone ou I'écrou sera engagé sur la vis.

3. Les performances de ce produit sonl oplimales pour des
jeux faibles (0,05 mm). Des dimensions de filetage
importantes crées des jeux importants qui diminueront la
vilesse de polymérisalion el la résistance,

4. Ce produit a été étudie pour donner un coefficient de
friction défini (rapport couple/tension). Dans les
applications ou la tension est un élément critique, ce
rapport devra étre confirme.

Henkel France
+33.1.64.17.70.00

Pour plus d'informations ou pour nous contacter visiter notre site internet: www.henkel.com/industrial



Loctite Material Specification'™

LMS en date du Mai 28, 1999. Les résultats des conirdles
pour chaque lot de fabrication sont disponibles pour
les caractéristiques identifiées LMS. Les rapports de contrdle
LMS mentionnent aussi des contrdles qualité QC en accord
avec les spécifications appropriées aux ulilisations cliends. De
plus, des contidles permanents existent en paraliéle pour
garantirla quatité du produit et la stabilité de la production.
Toute demande spécifique liee a des exigences particuliéres
dun client sera transmise et géréepar le service
Qualité Henkel Loctite.

Stockage

Conserver le produit dans son emballage d'origine fermé dans
un local sec. Certaines informations de stockage peuvent éire
indiguées sur I'étiquetage de I'embaltage.

Température de stockage : 8 °C 4 21 °C. Une température
de stockage inférieure 4 8 °C ou supérieure a 28 ‘C peut
affecter les propriétés du produit. Pour éviter de contaminer
le produit, ne jamais remetlre dans son contenant d'origine un
produit sorti de son emballage. Henkel Corporation n'assure
aucune responsabilité pour les produits stockés dans d'aulres
conditions que celles indiquées, ou pour des produils
contaminés par une mauvaise ufilisation. Pour oblenir des
informations supplementaires, contacter voire Service
Tachnique local ou votre représentant local.

Conversions
{"Cx1.8)+32="F
kVimm x 25.4 = Vimil
mm / 25.4 = inches
Nx0225=1lb

N/mm x 5.71 = Ibfin
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8.851 = Ib-in
MNemm x 0.142 = oz+n
mPa-s =cP
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Note

Les données contenues dans ce document sont fournies & tifre
d'information seulement et sont considérées comme fiables.
Nous ne pouvons pas assumer la responsabilité de resullals
obtenus par des tiers a partir de méthodes sur lesquelles nous
n'avons aucun contrle. Il est de la responsabilité de
I'utilisateur de déterminer 'adéquation a son besoin de foute
méthode de production décrite dans ce document, el de metire
an ceuvre toutes les mesures qui s'imposent pour la prolection
des personnes et des hiens conlre lous risques pouvant
résulter de fa mise en oeuvre et de Putilisation des produits. En
fonction de ce qui précéde, Henkel dénie toutes garanties
implicites ou explicites, y compris les garanties liées a
Paptitude & la vente ou d'adéguation & un besoin
particulier, résultant de la vente ou de ['utilisation de
produits de Henkel. Henkel dénie notamment toutes
poursuites pour des donunages incidents ou conséquents
quels gu'ils soient, y compris les perfes financiéres
dexpleitation. La présentation dans ce document de
processus ol de composition ne doit pas élre inlerprélee
comme le fait qu'ils sont libres de tous brevets détenus par des
liers ainsi que comme une licence de brevet délenue
par Henkel pouvant  couvrir  de  lels procédés  ou
compositions. Nous recommandons ici a |'utilisateur polenliel
de vérifier par des essais |'application envisagée avant de
passer & une application répétitive, les données présentées ici
ne servant que de guide. Ce produit peul élre couverl par un
ou plusieurs brevels ou licences ou demandes de brevel tant
aux USA que dans d'aulres pays.

Marque commerciale
LOCTITE est une marque de Henkel.
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