DESCRIPTION DU PRODUIT

LOCTITE® 2045™ presente les caractéristiques suivantes:
Technologie Acrylique ‘

Nalure chimique Ester Méthacrylate

Composants Bicomposant o
Aspect (Partie A) Liquide visqueux, roiige, homaogéne

LIS

Liquide visqueux, jaune, homogéne
LLis

Aspect (Partie B)

Viscosité Faible
Polymérisation Anaérobie
Application Freinage des piéces filetées

LOCTITE® 2045™ est un produit de freinage pré-appliqué,
raoyen & forl, ayant une honne compatibilité avec les supports
spécialement destinés & répondre aux exigences des cahlers
des charges automobiles. Il convient pour des supporis
meétalliques passivés ou non. Ce produit posséde une bonne
résistance & la chaleur, au vieillissement 4 chaud et aux
produils chimiques. Le film pré-appliqué est sec au toucher et
reste un revétement inerte jusqu'a l'assemblage. Pendant
l'assemblage les microcapsules, qui sont contenues dans le
revétement, sont écrasées libéranl de ceite facon la partie
active qui initie le process de polymérisation. LOCTITE®
2045™ gvite fo dévissage des fixations filelées, Polymeérisé, le
produit assurera une étanchéité filetée. Parficulidrement
adapté dans des situations ol des piéces filotées sont
hécessaires pour une utilisation immédiate pour des
productions de grande série ol 'ermploi d'un produit tiquide
n'est pas souhailé.

PROPRIETES DU PRODUIT LIQUIDE
Partie A
Point éclair - se reporier 4 la FDS
Viscosité & 25°C, mPa-s {cP).
Cone-Plan Haake:

PK100 436 S 600 a 3 Q0o+
pHa°C 9.0 a 11,08
Partie B;

Poini éclair - se reporier 4 la FDS

Viscosité 4 25°C, mPa-s (cP);
Céne-Plan Haake:

PK100 & 36 5 3000 a 5 000"

Corpestrsdance, et

Fiche Technigue

LOCTITE® 2045™
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DONNEES TYPIQUES SUR LA POLYMERISATION

Vitesse de polymeérisation en fonction du substrat

Ce produit polymérise de maniére similaire sur divers substrats
métalliques. Le graphe ci-dessous montre Févolution du cauple
de dévissage, en fonction du temps, sur des boulons M10 X
1,5 en acier avec oxydation naoire, écrous en acier , comparés
& d'autres matériaux et lestés & température ambiante selon la
norme 130 10964,

Agier Zn hichromaté

»Acier inoxydable

Couple de rupture {N-m}

pir AEvan in
Temps, heure

Vitesse de polymérisation en fonction de la température

La vitesse de polymérisation dépend de Ia température
ambiante. Le graphique ci-aprés présente 'évolution du couple
de rupture en fonction du temps 2 différentes températures sur
des botllons M10 X 1,5 en acier avec oxydation noire, écrous
en acier, tests selon 1SO 10964,

Couple de rupture {N-m)

) Temps,heure o

PROPRIETES TYPIQUES DU PRODIHT POLYMERISE
Propriétés physiques:
Coef. de dilatalion findique 1S0O 11359-2, K B
Coef. de conduclivilé thermique, 130 8302, W/im-K) 0,1
Chaleur spécifique, kJ(kg-K) 0,3

G5
)




PERFORMANCES DU PRODUIT POLYMERISE
Propriétés de 'adhésif

Aprés 24heures 22°C

Couple de rupture, SO 10964:

Boulons en acier M10 X 1,5

Couple résiduel, 18O 10964:

Boulons en acler M10 X 1,5

Couple de rupture, ISO 10064

Boulons en acier M10 X 1,5

Augmentation du Couple

Le couple de desserrage d'un boulon non revéty est
environ 15 & 30% inférieur au couple de serrage, Leffet du
produit LOCTITE® 2045™ sur le couple de desserrage est
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Résistance au vieillissement a chaud - Vieillissement 4 la

N-m
{#.in.)

N-m
{Ih.in.)
Aprés 24iheures 22°C suivide 5ha 160 °C, testé a 160°C

MN-m
{Ib,in.}

température indiguée et mesure aprés retour a 22 °C

% Résistance , T amb.

Heures

Couple de desserrage {(N-m)

représenté dans le graphigue ci-dessous.

Clo-‘upl‘;;de ksuierrz;ée (ﬁ"'m)

PERFORMANCES DE TENUE A I’ENVIRONNEMENT

Aprés 2dheures 22°G

Couple de dévissage, 1SO 10664:
Boulons en acier M0 X 1,5 (sans serrage)

Reésistance a chaud

Mesurée a la température

% Résistance , 3 T amb.

‘ﬁjl‘empé.r:éture, e
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Résistance aux produits chimiques _
Vieltissement dans les conditions indiquées et fest aprés
refour a 22°C.
Coupte de rupture, TN 267-27:
Boulon acier oxydé noir, écrou acier M10 (sans serrage)

% de la résistance initiale
conservée aprés

Agent chimique | G v | se0h | deson
Hulle moteur 120 BT E-
Huile motear | 180 | s | B0
Essence sans plomb | 25 a5 85
.Liquide de frein a) R _-155 o ?55 o
Eau/Glycol 50/50 | 120 | Tw0 T 400
?Il}ide hydraulique o 1207 o0 T o0 T _§5— .
Fluide hydraulique | 150 | 65 | W ;
fhito de bofte de 4 L 100 65 65

Note: Ce produit répond aux exigences de la norme DIN
267-27 sur des boulons en acier M10 classe 8.8, sur des
boulons en acier zingués bichromatés et zingués phosphatés,
montés avee ou sans tension. LOCTITE® 2045™ atteint ou
dépasse les exigences de résistance a l'environnement de |a
norme DIN 267-27

INFORMATIONS GENERALES

L'utilisation de ce produit n'est pas recommandé dans des
installations véhiculant de I'exygéne pur ou des mélanges
riches en oxygéne, et il ne doit pas étre utiliss comme
produit d'étanchéité vis a vis du chlore ou pour d'autres
corps forterent oxydants.

Pour obtenir les informations relatives a Ia securité de
mise en oeuvre de ¢e produit, consultez obligateirement ia
Fiche de Données de Sécurité {FDS).

Ce produit n'est normalement pas recommandé pour
utilisation sur les plastiques  (particuliérement sur les
thermoplastiques, sur lesquels peut apparaitre une fissuration
suite & fa libération de confraintes, appelée "stress
cracking”). Il est recommandé aux utilisateurs de vérifier la
compatibilité de ce produit avec de tels matériaux.

Henkel France
+33.1.64.17.70.00

Pour plus d'informations ou pour nous contacter visiter notre site internet: www.henkel.com/industrial




Recommandations de mise en oeuvre

1. LOCTITE® 2045™ est appliqué sur des piéces filetées
par des centres d'application autorisés qui possedent des
équipements de nettoyage, de chargement, d'enduction,
de prolection anti-rouille et de séchage adaptés
aux fixations. Des quantités de pigces importantes
peuvent dtre raitées promplement avec un temps de
rotation minimal. Des pléces filetées échantillons devront
gire expédiées au centre de préapplication certifié je plus
proche pour enduction ; efles vous seront retournées pour
évaluation. DES ESSAIS SUR PIECES SONT
RECOMMANDES POUR OBTENIR LES RESULTATS
DESIRES SUR VOS PIECES. Contactez le service
technicie local Loclite fe plus proche pour avoir les
coordonnées du centre de préapplication le plus proche
de chez vous..

Loctite Material Specification™®

EMS en date du Octobre-15, 2001 (Partie A) et LMS en date du
Octobre-15, 2001 {Partie B). Lesrésultats de contrdle de
chaque ot de fabrication sont disponibles pour les
caractéristiques identifiées. Les rapports de contréle LMS
incluent aussi las contrales qualité QC considérés apprapriés
aux spécifications clients, Toule demande spécifique fige & des
exigences particuliéres sera transmise et gérée par le service
Qualité Henkel Loctite.

Stockage

Consetver le produit dans son embaltage d'origine fermé dans
un local sec. Certaines informations de stockage peuvent étre
indiquées sur Pétiquetage de 'emballage.

Température de stockage : 8 °C a 21 °C. Une température
de stockage inférieure 3 8 °C ou supérieure 3 28 °C peut
affecter les propriétés du produit, Pour éviter de conlaminer
le produit, ne jamals remettre dans son contenant d'origine un
praduit sorli de son embaliage. Henkel Corparation rassure
auctne responsabilité pour les produits stockés dans d'autres
conditions que celles indiquées, ou pour des produils
contaminés par une mauvaise utilisation. Pour obtenir des
informations supplémentaires, contacter voire Service
Technigue local ou volre représeriant local,

Conversions
("Cx18)+32="F
kWhmm % 25.4 = Vimil
mm { 25.4 = inches
Nx0.225=1b

Nimm x £.71 = Ibfin
Nimm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = {brin
N-mm X 0,942 = oz+in
mPas = ¢P

Henkel Americas
+860.571.5160

Henkel Europe
+49.89.9268.0
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MNote

Les donndes contenues dans ce document sont fournies a titre
dinformation seulement et sont considérées comme fiables.
Nous ne pouvons pas assumer la responsabilité de résuitats
obtenus par des tiers & partir de méihodes sur lesquelles nous
navons aucun confrdle. #| est de la responsabilité de
Futifisateur de déterminer l'adéquation & son besoin de toule
méthode de production décrite dans ce document, et de melive
eh oeuvre toutes les mesures qui s'imposent pour la protection
des personnes et des hiens contre tous risques pouvant
résulter de la mise en ceuvre el de lutilisation des produits, En
fonction de ce qui précéde, Henkel dénie toutes garanties
implicites ou explicites, y compris Jes garanties lides &
faptitude a ia vente ou d'adéquation & un bhesein
particulier, résuitant de la vente ou de Tutitisation de
produits de Henkel. Henkel dénie notamment toutes
poursuites pour des dommages incidents ou conséquents
quels qulils soient, y compris les pertes financiéres
d'exploitation. La présentation dans ce document de
pracessus ou de composilion ne doit pas étre interprétée
comme le fait qu'ils sont libres de tous brevets détenus par des
tiers ainsi que comme une licence de brevet détenue
par Henkel pouvant  couvrir  de  tels procédés  ou
compositions. Mous recommandons ici a Futiisateur potentiel
de vérifier par des essais Papplication envisagés avant de
passer & une application répétitive, les données présentées ici
ne servant que de guide. Ce produit peut &tre couvert par un
ou plusieurs bravets ou licences ou demandes de brevet tant
aux USA gue dans d'autres pays.

Margue commerciale
LOGTITE est une marque de Hankel.

Reférence 0.1
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+33.1.64.17.70.00

Pour plus d'informations ou pour nous contacter visiter notre site internet: www.henkel.com/industrial




